D-05.03.26a ZABEZPIECZENIE GEOSIATKA NAWIERZCHNI
AC PRZED SPEKANIAMI ODBITYMI

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenia przed wystgpieniem spekan odbitych,

ograniczeniem deformacji plastycznych nawierzchni bitumicznej siatkg zbrojeniowa wykonang z
kombinacji widkien szklanych powlekang warstwg polimeroasfaltu dla inwestycji pt.:

Przebudowa drogi gminnej 106304E

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
zabezpieczeniem konstrukcji nawierzchni z AC geosiatka szklano—weglowa na catej szerokosci jezdni
1 polaczeniu starej i nowej nawierzchni drogi w zakresie okreslonym w Przedmiarze Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

141 Siatka zbrojeniowa z wildkien szklanych i1 weglowych powlekana warstwa polimeroasfaltu —
ptaski wyréb syntetyczny zbudowany z wigzek widkien szklanych (w kierunku wzdluznym) i widkien
weglowych (w kierunku poprzecznym), utozonych wzdtuznie i poprzecznie tworzacych oczka siatki.
Siatka w weztach nie jest usztywniana przez co mozliwe jest przesuwanie poszczegdlnych wigzek
zbrojeniowych (w ograniczonym zakresie). Siatka w procesie produkcyjnym powlekana jest warstwa
polimeroasfaltu z gorng podsypka z piasku oraz z dolng warstwa zabezpieczajaca z cienkiej folii
poliestrowej.

142. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ w okresie bezdeszczowym (podczas uktadania siatki), przy suchym
podtozu i temperaturze powietrza co najmniej +5°C.



2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 2.
Do wykonania powyzszych robot nalezy stosowac nastgpujace materiaty:
— emulsje asfaltowa kationowa szybkorozpadowa o zawartos$ci asfaltu 60-70%,
— siatke z wiokien szklanych i weglowych wstepnie przesgczong asfaltem.
2.2. Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, na ktdrej ma by¢ utozona siatka nalezy stosowac
emulsje asfaltowag np.C60 B5 ZM spetniajacg wymagania wg tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla emulsji asfaltowej C60 B5 ZM

L.p. Wymagania techniczne Metoda badan Jedn. Co0Bs 2V
Wg normy Klasa | Zakres warto$ci
1 Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 5 120 do 180
2 Zawarto$¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 62%
g | Craswyphywudla@2mm oy oy 10045 s 1 TBR?
w40°C
4 | Pozostalo$¢ na sicie 0,5mm PN- EN 1429 %(m/m) 1 TBR
5 | Trwaloscpo 7 dniach PN-EN 1429 | %(m/m) | 1 TBR
magazynowania
6 Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR
. PN-EN 13614 | % pokrycia 1 TBR
! Adhezja® WT-3, zalgcznik 2 |powierzchni 1 >75
8 pH emulsji PN-EN 12850 - 2 > 3,59
9 Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emuls;ji asfaltowych przez
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074
10 Penetracja w 25°C ‘ PN-EN 1426 0,1mm 3 ‘ <1009
a) Emulsje mozna rozciencza¢ woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40%(m/m).
b) Nie dotyczy emulsji rozcienczanych woda na budowie.
c) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem.
11 ) Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowa zawierajgca
spoiwo hydrauliczne.
e) Do skropien podbudow niezwigzanych, w szczegolnosci z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie lub tlucznia kamiennego, dopuszcza si¢ stosowanie emulsji wyprodukowanych
z asfaltu drogowego o penetracji 160/220.

2.3. Siatka zbrojeniowa

Do wykonania robot nalezy zastosowac wyrob ztozony z siatki szklano-weglowej wstepnie
przesaczonej asfaltem. Szczegdtowe wymagania dotyczace siatki podano w tablicy 2.



Tablica 2. Wymagania dla siatki szklano-weglowej wstepnie przesgczonej asfaltem

L.p. Parametr Wartos¢ Metody badan
Materiat:
1 * wszerz wlokno weglowe
+  wzdhiz wlokno szklane
Wydluzenie graniczne [%]:
2 * wszerz max. 1,5 PN-1SO 10319:1996
+  wzdhiz max. 3,0
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie [kN/m]:
3 s wszerz min. 100
© wzdhz min. 100

Siatka powinna by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normie jakoSciowe;j
ISO 9001 (EN 29001). Siatka powinna posiada¢ aprobatg techniczng IBDiM.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
Nalezy bra¢ pod uwagg zalecenia producenta geosiatki.

3.2. Sprzet do przygotowania nawierzchni przed naprawa

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania ze sprzetu do
przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

przecinarki z diamentowymi tarczami tnagcymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie
dzialajace urzadzenia, do przycigcia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do
powierzchni nawierzchni 1 nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztattow
(mozliwie zblizonych do prostokatow),

sprezarki o wydajnoéci od 2 do 5 m® powietrza na minute, przy ci$nieniu od 0,3 do 0,8 MPa,
szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujacymi dyskami z drutéw stalowych.
Srednica dyskow wirujacych (z drutdw stalowych) z predkoscia 3000 obr./min nie powinna by¢
mniejsza od 200 mm. Szczotki shuzg do czyszczenia naprawianych peknie¢ oraz krawedzi
przycietych warstw przed dalszymi pracami, np. przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm
kauczukowo-asfaltowych,

walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochlaniaczami zanieczyszczen)
zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych,

odkurzacze przemystowe.

3.3. Sprzet do frezowania

Nalezystosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslong glebokos¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz

pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robot (naprawy czesci
jezdni) Inzynier moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny, by¢
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgoda Inzyniera mozna dopusci¢ frezarki bez tego systemu na



drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych, na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Do poszerzania peknig¢ w nawierzchni zaleca si¢ stosowacé frezarki mechaniczne z frezami
palcowymi lub tarczowymi, zapewniajace wykonanie poszerzen zgodnie z przebiegiem peknigcia o
stalej, dostosowanej do potrzeb glebokosci 1 szerokosci, o pionowych $ciankach bocznych.

3.4. Ukladarki geosiatek

Do uktadania geosiatek na podtozu mozna stosowa¢ uktadarki o prostej konstrukciji,
umozliwiajgce rozwijanie geosiatki ze szpuli.

3.5. Skrapiarki

W zaleznos$ci od potrzeb nalezy zapewnié¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do asfaltu i do emulsji
asfaltowej. Do wigkszo$ci robot mozna stosowaé skrapiarki male z recznie prowadzong lanca
spryskujaca. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie stalego wydatku lepiszcza, aby utatwic
operatorowi rownomierne spryskanie lepiszczem naprawianego miejsca w zatozonej ilosci (I/m?).

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt 4.

4.2. Transport geosiatki

Geosiatki nalezy transportowa¢ w rolkach owinigtych polietylenowa folig. Folia ma na celu
zabezpieczenie geosiatki przed uszkodzeniem w czasie transportu i sktadowania na budowie, a takze
zabezpiecza sktadowang geosiatke przed negatywnym dzialaniem ultrafioletowego promieniowania
stonecznego. Podczas transportu nalezy chroni¢ material przed zawilgoceniem i1 zabrudzeniem. Rolki
powinny by¢ utozone poziomo, nie wigcej niz w trzech warstwach. W czasie wytadowywania geosiatki
ze $rodka transportu nie nalezy dopusci¢ do porozrywania lub podziurawienia opakowania z folii.
Przy transporcie geosiatki nalezy bra¢ pod uwage zalecenia producenta geosiatki..

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wbudowanie siatki

Dla zapewnienia wtasciwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatki przesaczonej asfaltem,
siatke nalezy rozktadac ,,na gorgco” ze wstgpnym sklejeniem siatki z podtozem, bez kotwienia.
Podloze:

Stabilne (no$ne) nawierzchnie bitumiczne zar6wno nowo wykonane jak i sfrezowane lub stare.

Powierzchni¢ podioza nalezy oczysci¢ 1 usuna¢ wszelkie luzne czesci. Lokalne ubytki w podtozu
lub szczeliny o rozwartosci powyzej 4 mm muszg by¢ wypekione lub naprawione odpowiednimi
masami naprawczymi. Tak przygotowane podloze nalezy skropi¢ emulsje asfaltowa szybkorozpadowa
w ilosci do 0,25 kg/m?2 (emulsja 70%). Przy skropieniu lepiszczem asfaltowym na goraco — ilo$¢ 0,15
- 0,20 kg/m2. Przy temperaturach powietrza pow. 300C zaleca si¢ stosowanie emulsji na bazie asfaltow
modyfikowanych, w ilo$ci zmniejszonej o okoto 25%. W przypadku podtozy frezowanych skropienie
powinno by¢ intensywniejsze o ok. 50%. Nalezy przestrzegaé



ogbélnych zasad wykonania skropienia, obowigzujacych przy wykonywaniu polaczenia
migdzywarstwowego podanych w PN-S-96025:2000 pkt.3.2, zwracajac szczeg6dlng uwage na
réwnomiernos¢ pokrycia powierzchni.

Ulozenie siatki:

Siatk¢ mozna rozktada¢ zar6wno re¢cznie jak i maszynowo. Warstwe siatki nalezy rozklada¢ na
catej powierzchni wzmacnianego odcinka lub pasami o szeroko$ci nie mniejszej niz 1,95 m.

Rozlozenie siatki moze nastgpi¢ dopiero po przeschnigciu warstwy skropienia, do takiego stopnia,
aby byta lekko klejaca sig, ale nie przywierata.

Siatke uktada si¢ na podtozu z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procesu rozktadania,
mikrofolia od spodu siatki ma by¢ catkowicie roztopiona, a powtoka bitumiczna siatki winna by¢
nagrzana. W przypadku aplikacji r¢cznej warstwe folii nalezy stopi¢ gazowym palnikiem r¢cznym; w
przypadku rozktadania maszynowego warstwa ta jest topiona przez palniki zabudowane w urzadzeniu
rozktadajagcym. Palniki i predkos$¢ przejazdu maszyny nalezy tak regulowac aby nie dopusci¢ do
przegrzewania siatki (przypalania powtoki z wydzielaniem dymu).

W przypadku rozkladania recznego nalezy docisng¢ warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego
walca. W przypadku rozktadania maszynowego nie jest to wymagane i w przypadku podlozy
frezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane dodatkowe kotwienie siatki zbrojeniowej do podtoza.
Siatke nalezy uktadac ,,na zaktad” o szeroko$ci min. 10 cm. Dotyczy to zarowno potaczen podtuznych
jak 1 poprzecznych. Docinanie siatki na zadany wymiar zaréwno w kierunku podluznym jak i
poprzecznym moze si¢ odbywaé przy wykorzystaniu zaréwno przyrzadéw recznych jak i1 z
wykorzystaniem mechanicznych urzadzen tnacych (szlifierki katowe itp).

Po roztozonej warstwie siatki przygotowanej do przykrycia warstwa bitumiczng nawierzchni moze
odbywac¢ si¢ ruch pojazdow uzywanych do uktadania tej warstwy. W szczegdlnych przypadkach
dopuszcza si¢ takze og6lny ruch kolowy w ograniczonym zakresie, zaréwno co predkosci jak i tonazu
pojazdow.

Mieszanki mineralno—asfaltowe przykrywajace siatke powinny by¢ uktadane mechanicznie z
zachowaniem minimalnej grubosci 20 mm po zaggszczeniu.

Siatka moze by¢ wbudowana bezposrednio pod warstwe Scieralng (na warstwie wigzacej), wowczas
zalecane jest zwigkszenie minimalnej grubos$ci przykrycia do 25 mm po zageszczeniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakoSci siatki
6.2.1. Czestotliwos¢ badan, sklad i liczebno$é partii

Badania nalezy wykonywac przy odbiorze kazdej partii geosiatki. W sktad partii wchodza rolki
geosiatki o jednakowych wymiarach. Liczebno$¢ partii do badan nie powinna by¢ wigksza niz 100 rolek
6.2.2. Pobieranie prébek i kontrola jakoSci

Probki z kazdej partii nalezy pobiera¢ losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie probek
laboratoryjnych z rolki i przygotowanie probek do badan nalezy wykona¢ wg PN-1SO 9862;1994
6.2.3. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i szerokosci pasma

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie rdwnomiernosci roztozenia oczek



siatki oraz wystepowania uszkodzen (przerwania ciaglosci wigzek widkien), jednorodnosci nasycenia
siatki asfaltem, jak réwniez réwnomiernego pokrycia piaskiem kwarcowym (od gory). Szerokosé
pasma nalezy okresli¢ przez pomiar bezposredni z doktadnoscia do 1 cm wykonany co 10 mb
rozwinigtej rolki. Odchyltka szerokosci pasma nie powinna przekraczaé¢ +/- 2% wymiaru nominalnego.
6.2.4. Sprawdzenie cech wytrzymalo$ciowych

Wytrzymatos$¢ na rozciaganie wigzek widkien siatki zaréwno w uktadzie poprzecznym jak i
podluznym nie powinna by¢ mniejsza niz podana w punkcie 2.2 przy wydtuzeniu jak w pkt. 2.2.

Wytrzymato$¢ siatki obliczana jest na podstawie cig¢zaru powierzchniowego i parametrow
mechanicznych widkna uzytego do produkcji nici siatki.
6.2.5. Pomiar naprezenia $cinajacego

Pomiar naprezenia $cinajgcego migdzy warstwami z geowyrobem nalezy wykonaé w aparacie
Leutnera zgodnie z metodg oznaczania wytrzymatosci na §cinanie potaczen warstw asfaltowych opisang
w Zeszycie 66 IBDIM (Zalaczniki Z.66:2004). Wymagane naprezenie wynosi T > 1,3 MPa.
6.3. Kontrola jakoS$ci przeprowadzonych robét

Kontrola jakosci Robot polega na:

» sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnos$ci skropienia,

» sprawdzeniu prawidlowosci stopienia folii ochronnej na catej powierzchni,

» wizualnej ocenie przylegania siatki do podtoza przed utozeniem na niej warstwy bitumicznej,

+ finalna kontrola wyrywkowa jako$ci wigzania migdzywarstwowego przez pobranie probek

cylindrycznych z nawierzchni zbrojonej geosiatka i wykonanie badan metoda Leutner’a.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robdt
Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) ulozonej siatki.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena zabezpieczenia 1 m? nawierzchni bitumicznej obejmuije:
e prace pomiarowe i przygotowawcze,
* 0znakowanie robot,
+ zakup, dostarczenie i sktadowanie materiatow,
» koszt zapewnienia niezbednych czynnikow produkcji,
 ustalenie iloéci lepiszcza do przyklejenia geosiatki,



* przygotowanie materialow,

* oczyszczenie podtoza,

* wykonanie skropienia emulsja asfaltowa,

* rozlozenie siatki,

* przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych,

» koszt utrzymania czystosci na przylegajacych drogach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. WT-3 Wymagania Techniczne; Kationowe emulsje asfaltowe na drogach
Emulsje asfaltowe 2009  publicznych

2. Zeszyt Nr 66 IBDiM Zalecenia stosowania geowyrobow w warstwach asfaltowych
nawierzchni drogowych
10.2. Inne dokumenty
Nie wystepuja.



